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Свидетельство об изготовлении элементов трубопровода

Утверждено постановлением МЧС от 16.09.2011 N 52

                            Форма свидетельства
                 об изготовлении элементов трубопровода
                              СВИДЕТЕЛЬСТВО
(Настоящее   свидетельство   является   образцом,   на  основании  которого
организация-изготовитель  должна  составить  свидетельство  применительно к
выпускаемым  ею  элементам трубопроводов. При необходимости в свидетельство
включаются  дополнительные сведения, характеризующие специфику выпускаемого
элемента трубопровода.)
                          СВИДЕТЕЛЬСТВО N ____
                 об изготовлении элементов трубопровода
___________________________________________________________________________
                         (наименование элемента)
                                                                Страница 2
    Разрешение на изготовление N _______ от _______________________ выдано
___________________________________________________________________________
   (наименование органа государственного надзора, выдавшего разрешение
___________________________________________________________________________
                на изготовление элементов трубопроводов)
                            1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
---------------------------------------------------------------------------
¦Наименование и адрес предприятия-        ¦                               ¦
¦изготовителя                             ¦                               ¦
+-----------------------------------------+-------------------------------+
¦Год изготовления                         ¦                               ¦
+-----------------------------------------+-------------------------------+
¦Наименование и тип                       ¦                               ¦
+-----------------------------------------+-------------------------------+
¦Заводской номер                          ¦                               ¦
+-----------------------------------------+-------------------------------+
¦Заказчик                                 ¦                               ¦
+-----------------------------------------+-------------------------------+
¦Назначенный срок службы элемента, лет    ¦                               ¦
+-----------------------------------------+-------------------------------+
¦Рабочее давление, МПа (бар)              ¦                               ¦
+-----------------------------------------+-------------------------------+
¦Пробное давление, МПа (бар)              ¦                               ¦
+-----------------------------------------+-------------------------------+
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¦Рабочая температура, °C                  ¦                               ¦
+-----------------------------------------+-------------------------------+
¦Рабочая среда                            ¦                               ¦
------------------------------------------+--------------------------------
    2. СВЕДЕНИЯ О ТРУБАХ, ИЗ КОТОРЫХ ИЗГОТОВЛЕНЫ ДЕТАЛИ ТРУБОПРОВОДА
---------------------------------------------------------------------------
¦ N ¦  Наименование  ¦          ¦Наружный диаметр ¦Марка стали, ¦ Трубы,  ¦
¦п/п¦     детали     ¦Количество¦и толщина стенки ¦    ТНПА     ¦  ТНПА   ¦
¦   ¦                ¦          ¦    труб, мм     ¦             ¦         ¦
+---+----------------+----------+-----------------+-------------+---------+
¦   ¦                ¦          ¦                 ¦             ¦         ¦
----+----------------+----------+-----------------+-------------+----------
    Примечание.  Для  трубопроводов I категории, кроме указанных в таблице
данных,  к  свидетельству  должны  быть  приложены  сертификаты на металл и
данные по контролю в объеме требований ТНПА.
           3. СВЕДЕНИЯ ОБ ОСНОВНОЙ АРМАТУРЕ И ФАСОННЫХ ЧАСТЯХ
                (ЛИТЫХ, СВАРНЫХ ИЛИ КОВАНЫХ) ТРУБОПРОВОДА
---------------------------------------------------------------------------
¦ N ¦ Наименование  ¦  Место   ¦Условный ¦  Условное   ¦   Марка   ¦      ¦
¦п/п¦    детали     ¦установки ¦ проход  ¦давление, МПа¦ материала ¦ ТНПА ¦
¦   ¦               ¦          ¦         ¦    (бар)    ¦           ¦      ¦
+---+---------------+----------+---------+-------------+-----------+------+
¦   ¦               ¦          ¦         ¦             ¦           ¦      ¦
----+---------------+----------+---------+-------------+-----------+-------
    Примечание.   Для   фасонных   частей  трубопроводов,  работающих  под
давлением  10,0  МПа  (100  бар)  и  выше,  помимо предусмотренных таблицей
сведений  организацией-изготовителем  должны  быть  представлены  заказчику
данные  контроля  качества  металла  (сертификаты)  каждой фасонной части в
объеме, предусмотренном ТНПА.
                4. СВЕДЕНИЯ О ФЛАНЦАХ И КРЕПЕЖНЫХ ДЕТАЛЯХ
--------------------------------------------------------------------------------
¦   ¦            ¦          ¦         ¦        ¦         ¦          ¦ Материал ¦
¦   ¦            ¦          ¦ ТНПА на ¦        ¦         ¦ Материал ¦ шпилек,  ¦
¦ N ¦Наименование¦          ¦ фланец, ¦Условный¦Условное ¦  фланца  ¦ болтов,  ¦
¦п/п¦   детали   ¦Количество¦крепежную¦ проход ¦давление,¦          ¦   гаек   ¦
¦   ¦            ¦          ¦ деталь  ¦        ¦МПа (бар)+----------+----------+
¦   ¦            ¦          ¦         ¦        ¦         ¦марка¦ТНПА¦марка¦ТНПА¦
¦   ¦            ¦          ¦         ¦        ¦         ¦стали¦    ¦стали¦    ¦
+---+------------+----------+---------+--------+---------+-----+----+-----+----+
¦   ¦            ¦          ¦         ¦        ¦         ¦     ¦    ¦     ¦    ¦
----+------------+----------+---------+--------+---------+-----+----+-----+-----
    5. ДАННЫЕ ОБ ОСНОВНЫХ И ПРИСАДОЧНЫХ МАТЕРИАЛАХ, ИСПОЛЬЗУЕМЫХ ПРИ
                   ИЗГОТОВЛЕНИИ ЭЛЕМЕНТОВ ТРУБОПРОВОДА
---------------------------------------------------------------------------



¦   ¦            ¦  Номер  ¦     Материал     ¦  Номер  ¦  Номер и дата   ¦
¦ N ¦Наименование¦чертежа и+------------------+ плавки  ¦  сертификата,   ¦
¦п/п¦  элемента  ¦ позиции ¦           ¦      ¦   или   ¦  наименование   ¦
¦   ¦            ¦элемента ¦   марка   ¦ ТНПА ¦ партии  ¦  организации,   ¦
¦   ¦            ¦         ¦           ¦      ¦         ¦  выдавшей его   ¦
+---+------------+---------+-----------+------+---------+-----------------+
¦ 1 ¦     2      ¦    3    ¦     4     ¦  5   ¦    6    ¦        7        ¦
+---+------------+---------+-----------+------+---------+-----------------+
¦   ¦            ¦         ¦           ¦      ¦         ¦                 ¦
----+------------+---------+-----------+------+---------+------------------
                                                       Продолжение таблицы
------------------------------------------------------------------------------------------------------------
¦                             Данные о механических испытаниях по сертификату                              ¦
+----------------------------------------------------------------------------------------------------------+
¦                         при температуре 20 °C                          ¦при расчетной температуре стенки ¦
+---------------------------T--------------------------------------------+---------------------------------+
¦           ¦           ¦   ¦  ¦ угол изгиба и ¦    ударная вязкость,    ¦  t        ¦z  100000, ¦z  , МПа ¦
¦ z   , МПа ¦  z , МПа  ¦д ,¦y,¦диаметр оправки¦ Дж/кв.см (кгс·м/кв.см)  ¦ z   , МПа ¦ п         ¦ gn      ¦
¦  0,2      ¦   в       ¦ s ¦ %¦  или другие   +-------------------------+  0,2      ¦    МПа    ¦  (кгс/  ¦
¦(кгс/кв.мм)¦(кгс/кв.мм)¦ % ¦  ¦технологические¦   до   ¦ после  ¦  тип  ¦(кгс/кв.мм)¦(кгс/кв.мм)¦кв.мм)·t,¦
¦           ¦           ¦   ¦  ¦   испытания   ¦старения¦старения¦образца¦           ¦           ¦   °C    ¦
+-----------+-----------+---+--+---------------+--------+--------+-------+-----------+-----------+---------+
¦     8     ¦     9     ¦10 ¦11¦      12       ¦   13   ¦   14   ¦  15   ¦    16     ¦    17     ¦   18    ¦
+-----------+-----------+---+--+---------------+--------+--------+-------+-----------+-----------+---------+
¦           ¦           ¦   ¦  ¦               ¦        ¦        ¦       ¦           ¦           ¦         ¦
------------+-----------+---+--+---------------+--------+--------+-------+-----------+-----------+----------
    --------------------------------
    z - маленькая греческая буква "сигма"
    д - маленькая греческая буква "дельта"
    у - маленькая греческая буква "пси"
                                                         Окончание таблицы
---------------------------------------------------------------------------
¦                                         ¦  Дополнительные данные (УЗК,  ¦
¦    Химический состав по сертификату     ¦    испытание на твердость,    ¦
¦                                         ¦      состояние исходной       ¦
¦                                         ¦        термообработки)        ¦
+-----------------------------------------+-------------------------------+
¦     19     ¦     20      ¦      21      ¦              22               ¦
+------------+-------------+--------------+-------------------------------+
¦            ¦             ¦              ¦                               ¦
-------------+-------------+--------------+--------------------------------
    Примечания:
    1.  Заполняют  с  указанием  типа  образца:  KCU2,  KCU3, KCV; ударная
вязкость может быть заменена энергией разрыва KV.



    2.  Обозначения:  z    -  предел  текучести  при  20  °C;  z  - предел
                       0,2                                      в
прочности  на разрыв при 20 °C; д  - относительное  удлинение при  разрыве;
                                s
                           t
у - относительное сужение; z    - предел  текучести при температуре t; z  -
                           0,2                                         п
технический  предел  ползучести  при  температуре  t  за  100000  ч;  z   -
                                                                      gn
технический предел длительной прочности при температуре t за 100000 ч.
    --------------------------------
    z - маленькая греческая буква "сигма"
    д - маленькая греческая буква "дельта"
    у - маленькая греческая буква "пси"
                          6. СВЕДЕНИЯ О СВАРКЕ
Вид сварки, применявшейся при изготовлении ________________________________
Сварка  произведена  в  соответствии  с  требованиями  Правил  устройства и
безопасной   эксплуатации   трубопроводов   пара  и  горячей  воды,  Правил
аттестации  сварщиков  Республики  Беларусь  по  ручной, механизированной и
автоматизированной сварке плавлением и других ТНПА.
                     7. СВЕДЕНИЯ О СТИЛОСКОПИРОВАНИИ
                       8. ДАННЫЕ О ТЕРМООБРАБОТКЕ
-------------------------------------------------------------------------------------------------------
¦   ¦        ¦       ¦  Номер и  ¦         ¦   Вид   ¦        ¦Температура¦           ¦Скорость¦      ¦
¦ N ¦ Наиме- ¦ Номер ¦   дата    ¦  Марка  ¦ приме-  ¦Скорость¦  термо-   ¦  Продол-  ¦ охлаж- ¦Способ¦
¦п/п¦нование ¦чертежа¦сертификата¦материала¦ ненной  ¦нагрева,¦обработки, ¦жительность¦ дения, ¦охлаж-¦
¦   ¦элемента¦       ¦ о термо-  ¦         ¦ термо-  ¦  °C/ч  ¦    °C     ¦выдержки, ч¦  °C/ч  ¦дения ¦
¦   ¦        ¦       ¦ обработке ¦         ¦обработки¦        ¦           ¦           ¦        ¦      ¦
+---+--------+-------+-----------+---------+---------+--------+-----------+-----------+--------+------+
¦   ¦        ¦       ¦           ¦         ¦         ¦        ¦           ¦           ¦        ¦      ¦
----+--------+-------+-----------+---------+---------+--------+-----------+-----------+--------+-------
          9. ДАННЫЕ О НЕРАЗРУШАЮЩЕМ КОНТРОЛЕ СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИЙ
---------------------------------------------------------------------------
¦  N  ¦   Наименование    ¦   Метод    ¦   Объем   ¦ Выявленные  ¦        ¦
¦ п/п ¦ элемента и номер  ¦  контроля  ¦ контроля  ¦   дефекты   ¦ Оценка ¦
¦     ¦      чертежа      ¦            ¦           ¦             ¦        ¦
+-----+-------------------+------------+-----------+-------------+--------+
¦     ¦                   ¦            ¦           ¦             ¦        ¦
------+-------------------+------------+-----------+-------------+---------
                10. СВЕДЕНИЯ О ГИДРАВЛИЧЕСКИХ ИСПЫТАНИЯХ
     _______________________________________________________________
   11. СВЕДЕНИЯ О ДРУГИХ МЕТОДАХ КОНТРОЛЯ (ВИЗУАЛЬНЫЙ И ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЙ,
     КАПИЛЛЯРНЫЙ И МАГНИТОПОРОШКОВЫЙ КОНТРОЛЬ, СПЕКТРАЛЬНЫЙ АНАЛИЗ,
                 ИЗМЕРЕНИЯ ТВЕРДОСТИ И ДРУГИЕ СВЕДЕНИЯ)



                       12. ЗАКЛЮЧЕНИЕ ИЗГОТОВИТЕЛЯ
На основании проведенного приемочного контроля удостоверяется следующее: __
___________________________________________________________________________
                  (наименование элемента трубопровода)
изготовлен  в  полном  соответствии  с  требованиями  Правил  устройства  и
безопасной  эксплуатации  трубопроводов  пара  и  горячей воды для объектов
использования  атомной  энергии,  ТНПА на изготовление и признан годным для
работы с указанными в настоящем свидетельстве параметрами.
    Свидетельство   выдано   на   основании  данного  перечня  документов,
находящихся в организации: ________________________________________________
                                   (указать перечень документов)
___________________________________________________________________________
Главный инженер
_____________________________   _________________   _______________________
(наименование организации)         (подпись)        (расшифровка подписи)
    М.П.
Начальник отдела технического
контроля качества
_____________________________   _________________   _______________________
(наименование организации)         (подпись)        (расшифровка подписи)
Дата __________________


